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Anexo IV

Requisitos dos materiais a serem utilizados

1. A garantia minima estabelecida pelo Cédigo de Defesa do Consumidor devera ser atendida
para todos os materiais e insumos.

2. Deverdo ser utilizados materiais com garantias compativeis entre si, por exemplo, se o
fabricante do ACM (Aluminium Composite Material) garantir 5 anos, os perfis de aluminio
deverdo ter igual garantia e assim todos os demais insumos.

3. Devera ser seguido todas as instrugdes dos fabricantes para atendimento da garantia
contratual minima de 5 anos.

4. Para o projeto bdsico foi considerado o modulo de elasticidade de 70GPa e limite de
escoamento de 145 MPa para o aluminio.

5. O projeto executivo especificara todos os materiais e componentes que serdo aplicados na
execuc¢do dos servigos.

6. Deverad ser atendido as normas de desempenho da ABNT no que for aplicavel a contratacdo
em tela.

7. 0 aluminio empregado devera possuir as seguintes propriedades e caracteristicas:

7.1. O aluminio deve ter uma composicao quimica precisa, com ligas que atendam as normas da
ABNT, tais como a NBR 6834, NBR 8116, NBR 14905, NBR 12315, NBR 14125, NBR7823 e outras,
para garantir a resisténcia e a ductilidade necessdrias. Elementos de liga como cobre, silicio e
magnésio podem ser adicionados para melhorar as propriedades mecanicas.

7.2. Durante o processo de extrusdo, é essencial garantir que o material seja homogéneo em
toda a sua estrutura, sem inclusdes, segrega¢des ou dreas com microestrutura inadequada. Isso
pode ser alcancado por meio do controle preciso da temperatura e da velocidade durante a
extrusao.

7.3. O aluminio extrudado deve atender a requisitos especificos de resisténcia a tracdo, limite
de escoamento, alongamento e mddulo de elasticidade, compativeis com as exigéncias
estruturais da aplicacdo e aquelas especificadas na ABNT NBR 7008 e outras normas da ABNT.

7.4. O aluminio deve possuir uma camada de 6xido natural resistente a corrosdo, podendo
também ser tratado com acabamentos de protecdo adicionais, como anodiza¢do ou pintura, as
expensas da Contratada.

7.5. A superficie dos perfis de aluminio deve ser uniforme, livre de arranhdes, rebarbas ou outras
imperfeicGes que possam comprometer sua aparéncia ou desempenho. O controle adequado
da matriz de extrusao e o processo de resfriamento podem ajudar a garantir um acabamento de
alta qualidade.

7.6. Os perfis de aluminio devem ser produzidos com dimensdes precisas, dentro das tolerancias
especificadas pela ABNT NBR 8116, para garantir uma montagem adequada e uma fachada
uniforme e estdvel.
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7.7. E fundamental que o fabricante do aluminio possua certificagdes de qualidade
reconhecidas, a exemplo da ISO 9001, garantindo que o processo de extrusao seja realizado de
acordo com padrdes rigorosos e que o produto final atenda aos requisitos de qualidade exigidos.

8. As barras roscadas de aco utilizadas devem ser galvanizadas a fogo e possuir ainda as
seguintes propriedades e caracteristicas:

8.1. A barra roscada deve atender aos requisitos especificos de composi¢cdo quimica conforme
especificado na ASTM A193, garantindo propriedades mecanicas e resisténcia a corrosdo
adequadas.

8.2. O revestimento deve ser aplicado conforme as praticas padrdo de galvanizacdo a quente,
conforme ASTM A153/A153M, garantindo uma camada uniforme e durdvel que forneca
protecdo contra corrosdao em ambientes agressivos.

8.3. Aresisténcia a tracdo, o limite de escoamento e a dureza da barra roscada devem atender
aos requisitos da ASTM A193, adequando-se as cargas e tensdes esperadas na aplicacao.

8.4. As roscas devem ser precisas e consistentes, conforme especificado na ASTM A193,
garantindo uma montagem segura e confidvel com as porcas correspondentes.

9. As porcas empregadas devem possuir ainda as seguintes propriedades e caracteristicas:

9.1. As porcas devem ser dimensionadas e rosqueadas de acordo com a especificacdo da ASTM
A593, garantindo compatibilidade e montagem adequada com a barra roscada ASTM A193.

9.2. A porca deve ter uma resisténcia mecanica adequada para suportar as cargas aplicadas,
conforme especificado na ASTM A593, garantindo uma conexdo segura e estavel.

9.3. As roscas internas das porcas devem ser precisas e compativeis com as roscas da barra
roscada, permitindo uma montagem facil e sem folgas.

10. As Chapas de A¢o empregadas devem possuir ainda as seguintes propriedades e
caracteristicas:

10.1. As chapas de aco devem atender aos requisitos especificos de composicdo quimica
conforme especificado na ASTM A36, garantindo propriedades mecanicas adequadas para a
aplicagdo pretendida.

10.2. A chapa de aco deve ter uma resisténcia a tragdo, limite de escoamento e tenacidade
adequados, conforme especificado na ASTM A36, para suportar as cargas e tensdes esperadas.

10.3. A superficie da chapa de ago deve ser lisa e livre de defeitos, como corrosdo, arranhdes ou
rebarbas, garantindo uma montagem adequada e uma aparéncia estética.

10.4. As dimensdes das chapas de ago devem estar dentro das tolerancias especificadas na ASTM
A36, garantindo uma montagem precisa e uma fachada uniforme e estavel.

10.5. O ACM sera composto por duas camadas externas de aluminio e um nucleo de polietileno
e devera ter espessura minima de 4mm.

11. O aluminio utilizado tera uma espessura minima 0,30mm nas camadas externas para garantir
resisténcia estrutural e durabilidade.
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12. O ACM a ser utilizado devera ser especificado no projeto executivo, com apresentacdo de
todas as informacbes necessdrias e ainda os novos painéis de ACM terdo cor uniforme,
compativel com a cor do ACM a ser reaproveitado (existente).

12.1. O nucleo de polietileno sera de alta densidade para proporcionar estabilidade dimensional
e resisténcia ao fogo.

12.2. O ACM atenderd aos requisitos de classificacdo de resisténcia ao fogo conforme
especificado pelos padrdes locais e nacionais de seguranga contra incéndios.

12.3. O nucleo de polietileno sera de grau retardante de chama para minimizar a propagacao do
fogo e a emissdo de fumaca em caso de incéndio.

13. O ACM terd resisténcia a tracdo e flexdo adequadas para garantir integridade estrutural
estabelecida no projeto executivo, o adequado desempenho frente ao vento e dilatagdo térmica
e os procedimentos de montagem e de instalacao.

13.1. As propriedades mecanicas do ACM empregado deverao estar compativeis com os padrdes
relevantes da indUstria para garantir sua conformidade com os requisitos de resisténcia e
durabilidade.

13.2. Serd utilizado ACM com revestimento PVDF, que se trata do Fluoreto de Polivinilideno,
uma resina termopldstica conhecida por suas propriedades fisicas e quimicas excepcionais,
incluindo resisténcia a abrasdo, estabilidade térmica e resisténcia quimica.

13.3. O PVDF é aplicado como revestimento nas chapas de aluminio para fornecer protecao
contra intempéries, durabilidade e acabamento as fachadas e painéis.

14. O ACM serd fornecido com uma garantia do fabricante que cubra defeitos de fabricagao,
descoloracgdo, delaminacgdo e falhas no revestimento de PVDF por um periodo minimo de 05
anos.

14.1. O revestimento deve ser feito com material similar ao processo Kynar PVDF, garantindo
alta resisténcia a uma ampla gama de produtos quimicos, incluindo acidos, bases, solventes
organicos e agentes corrosivos.

14.2. O revestimento deve manter suas propriedades mecanicas e quimicas em uma ampla faixa
de temperatura, suportando temperaturas de operacdo continuas de até 150°C (302°F).

14.3. O revestimento deve ser produzido por tecnologia de camada Unica ou multicamada em
espessuras variadas, atendo aos requisitos deste ANEXO.

14.4. O ACM utilizado deve possuir alta resistividade elétrica e ser um excelente isolante elétrico,
adequado para aplicacées em fachada, minimizando acimulos de energia eletrostatica e seus
efeitos na retencdo de sujeiras.

14.5. O revestimento deve ser resistente a abrasdo, garantindo durabilidade e resisténcia ao
desgaste ao longo do tempo.

14.6. O material deve ser relativamente resistente aos efeitos dos raios ultravioleta (UV), sendo
adequado para aplica¢Oes ao ar livre onde a exposi¢do ao sol é uma preocupacao.
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14.7. O revestimento deve ter resisténcia a tracdo de 35 a 55 MPa, na temperatura ambiente, e
uma resisténcia ao impacto sem ruptura pelo simples contato sem material perfurante.

14.8. O revestimento deve exibir alta estabilidade térmica, ndo apresentando degradacdo
significativa mesmo apds exposicao prolongada a altas temperaturas.

14.9. O material deve ser adequado para diversos métodos de soldagem por fusdo, garantindo
a producao de soldas de alta qualidade e durabilidade nos casos que couber.

15. O Aluminium Composite Material (ACM) empregado, deverd ainda atender os seguintes
requisitos:

15.1. O processo de aplicacdo do revestimento PVDF deve incluir a preparacao adequada da
superficie das chapas de aluminio, garantindo adesdo adequada e durabilidade do revestimento.

15.2. O processo de producdo deve incluir uma inspecao de qualidade rigorosa para garantir que
as chapas de ACM revestidas atendam aos padrdes de qualidade e especificacdes do projeto.

15.3. O ACM a ser utilizado pela empresa Contratada devera ser apresentado previamente para
a Fiscalizacdo, com a identificacdo do fabricante, modelo e demais caracteristicas.

15.4. A fiscalizacdo analisara a adequacdo do ACM indicado pela empresa Contratada, a qual
fornecerd todas as informacdes, catdlogos e elementos que demonstrem a adequac¢ao0 do ACM
aos termos deste Termo de Referéncia e seus anexos.

16. A fiscalizacdo avaliara se o ACM sugerido pela Contratada atende aos seguintes requisitos:

16.1. Deve ter resisténcia a altas temperaturas, baixa permeabilidade e alta resisténcia
mecanica.

16.2. Deve ter resisténcia ao fogo e a abrasao.
16.3. Deve ter resisténcia as intempéries, retardando o envelhecimento.

16.4. Deve ter resisténcia a fluéncia sob estresse mecanico e carga e sobre altas temperaturas
(acima de 100° C), em valores de tensdo superiores a 0,4 MPa.

16.5. Deve ter alta estabilidade térmica, com exposi¢cdo prolongada a altas temperaturas sem
perda de peso.

16.6. Deve ter alta resisténcia a degradagbes oxidativas.
16.7. Deve ter resisténcia ao crescimento de fungos.
16.8. Deve ter resisténcia ao ozonio.

16.9. Deve ser quimicamente resistente a uma ampla gama de produtos quimicos, tais como
acidos e misturas de acidos fracos, bases fracas, halogénios, solventes halogenados,
hidrocarbonetos, alcoois, sais e oxidantes.

17. Os painéis/bandejas de ACM deverdo ter juntas com espessura/tamanho de 10 a 20mm
preenchida com tarucel e silicone estrutural/silicone neutro, conforme especificacbes e
definicGes do projeto executivo e orientagGes dos fabricantes
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18. No projeto basico foi utilizado junta de 20mm em fun¢do da recomendacdo do fabricante
utilizado como referéncia.

19. Devera ser utilizados travessas para enrijecimento e cantoneiras para formacgdo da bandeja,
com fixacdo com fita de boa qualidade, rebites e parafusos de boa qualidade, conforme
aprovacdo prévia da Fiscalizagdo.

19.1. Materiais ndo especificados neste Termo de Referéncia poderdo ser definidos no projeto
executivo e sua aplicagdo sera liberada por escrito pela Fiscalizagao.

19.1.1. Materiais como fitas adesivas, silicone estrutural, rebites, parafusos, etc. ndo definidos
e com aprovacdo conforme item supra, s6 poderdo ser adquiridos pela Contratada apds
aprovacdo do projeto executivo que conterd detalhadamente os fabricantes e caracteristicas
desses materiais, assim como do ACM utilizado.



